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Le projet EMME est dans une phase de concertation préalable du 24 mars au 15 mai 2025, sous
I'égide de la Commission Nationale du Debat Public.

Dans ce cadre, un atelier relatif aux risques industriels et au risque inondation s’est tenu le 17
avril 2025 & Saint-Louis-de-Montferrand. Il a réuni 43 participants. Cet atelier avait pour objectifs
de présenter le projet sous le prisme de ces 2 thématiques et de répondre aux interrogations
du pubilic.

Introduction

L'atelier se structure en deux séguences :
- Risque industriel
- Risque inondation

Ces séquences débutent par l'intervention d’'un expert apportant un éclairage général sur la
thématique, suivie d’une présentation du projet EMME sur cette thématique.

La séquence « Risques industriels » a été présentée par :
- Peggy HARLE, cheffe de la cellule Risques Accidentels, DREAL Nouvelle-Aquitaine
- Benjamin ENAULT, Directeur des impacts, EMME

La séquence « Risque inondation » a été présentée par :
- Aldo SOTTOLICHIO, Membre du Conseil Scientifique de I'Estuaire
- Stéphane MAIS, Chef de I'Unité PPR Littoraux et Fluvio-Maritimes, DDTM
- Benjamin ENAULT, Directeur des impacts, EMME
- Antoine LYDA, ARTELIA
- Arnaud JOYEUX, GINGER

Un temps d’échange participatif est mis en place a chaque fin de séquence, permettant ainsi aux
participants d’exprimer leurs attentes, leurs points de vigilance ainsi que leurs questionnements
concernant le projet.

Richard PASQUET, garant nommé par la Commission Nationale du Débat Public pour le
projet EMME

La CNDP est une autorité administrative indépendante de I'Etat, des collectivités et des porteurs
de projet. Elle fait respecter un droit inscrit dans la constitution : l'article 7 de la Charte de
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environnement de 2005. Toute personne a le droit d’accéder aux informations relatives a
'environnement par les autorités publiques et a participer a I'élaboration des décisions. Ce droit
sert a débattre de 'opportunité d’un projet, de ses caractéristiques et de ses impacts.

La CNDP a pour valeur la neutralité, c’est-a-dire qu’elle n’est ni pour ni contre un projet, elle fait
respecter le droit du public a I'information. La transparence est une autre valeur de la CNDP,
toutes les informations sont disponibles en ligne. La CNDP privilégie I'argumentation. Ainsi lors
du bilan de la concertation, la CNDP s’intéresse aux arguments développés. La CNDP veille
également a I'’égalité de traitement pour que tout le monde s’exprime (riverains jeunes et anciens,
collectivités, associations, élus etc.).

Avant I'ouverture de la concertation, les garants ont rencontré tous les acteurs et ont donné des
recommandations au maitre d’ouvrage sur le contenu du dossier en fonction des sujets évoqués
lors des entretiens. La mission des garants est d’'observer ce qui se passe lors des réunions de
concertation, afin de veiller a ce que les informations transmises soient compléetes et précises.
Les garants peuvent a tout moment intervenir lors des réunions afin de signaler au maitre
d’ouvrage s'ils considerent qu'’il ne répond pas aux questions ou si les réponses manquent de
précisions.

A lissue de la concertation, qui se terminera la 15 mai, les garants rédigeront un bilan de
concertation sous 1 mois. Ce bilan rend compte de la concertation. Les garants feront des
recommandations sur le futur de la concertation. Le maitre d’ouvrage dispose de 2 mois pour
répondre a ce bilan. A la suite de cette concertation préalable se tiendra la concertation continue
ol un garant sera encore présent. Le site du projet restera ouvert pendant cette phase continue
et toutes les informations collectées depuis le début y seront répertoriées et disponibles jusqu’a
'enquéte publique.

Les questions posées :

« Concernant les 650 contributions numériques qui ont été récoltées I'année derniére et qui
ont disparu, est-il possible de les mettre dans le site de cette année ? »

Réponse CNDP : Elles peuvent étre envoyées aux garants qui les prendront en charge. Elles ne
pourront pas étre citées explicitement, ni faire partie du bilan de la concertation. Toutefois les
points manquants seront regardés.

Risque industriel

Peggy HARLE, cheffe de la cellule Risques Accidentels, DREAL Nouvelle-Aquitaine

Les installations industrielles concernées par la reglementation :

Les installations concernées par la réglementation sont celles sont susceptibles d’engendrer des
risques (incendies, explosions, émissions toxiques) ou de provoquer des pollutions ou des
nuisances (rejet d’eau, d’air, de déchets et de pollution des sols). Les installations concernées
sont de nature différente, elles incluent les ateliers, les dépdts, chantiers, carrieres, exploitations
agricoles, sites industriels. Ces installations sont susceptibles d’'impacter la sécurité, la santé des
riverains et I’environnement. Le Code de I'environnement introduit une nomenclature dédiée
pour définir toutes les activités soumises a cette réglementation. Un niveau d’activité ou de
stockage est défini pour chaque activité et déclenche un régime administratif proportionné aux
enjeux. Le niveau le plus bas est basé sur du déclaratif, c’est-a-dire que I'encadrement
réglementaire et la contrainte d’inspection sont plus « Iégers ». Le niveau le plus haut va jusqu’au
régime administratif d’autorisation ot une demande est déposée a la préfecture. Linstruction
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permet de s’assurer que le projet respecte la réglementation et qu’il ne présente aucun risque
pour I'environnement.

Une attention particuliere est mise sur :
- les sites SEVESO qui présentent des risques d’accidents majeurs du fait de la présence de
certains produits sur le site. En Gironde, 34 sites sont classés SEVESO seuil haut ou bas.
- lessites IED (Directive sur les Emissions Industrielles), qui présentent des risques chroniques,
c’est-a-dire des pollutions de I'air, de I'eau, des déchets et générer des nuisances. 47 sites
IED sont présents en Gironde.

Les grands principes de la réglementation ICPE :

Le cadre réglementaire et la pression d’inspection vont dépendre de I'importance des risques
générés par le site. Il faut donc avoir une approche intégrée, c’est-a-dire qu’au terme d’une
procédure d’instruction, 'autorisation va intégrer les risques chroniques et les risques accidentels
dans un acte unique. Lexploitant reste responsable de son site, sous controle de la DREAL ainsi
que des services de l'inspection.

La réglementation repose sur 4 grands principes :

- La maitrise des risques a la source : la DREAL oblige I'exploitant a limiter au maximum le
risque, les quantités de produits présents sur le site, appliquer les meilleures techniques
disponibles et rejeter le moins possible. Des barrieres de sécurité seront mises en place
pour les risques résiduels afin d'éviter que le site industriel ait un impact sur les populations.

- La maitrise de I'urbanisation et des usages : sur les sites existants la DREAL a mis en place
des PPRT (Plan de Prévention des Risques Technologiques) et pour les sites nouveaux,
'urbanisation devra étre évitée.

- Lorganisation des secours.

- Linformation et la concertation avec le public.

Pendant toute la durée d’exploitation, les prescriptions réglementaires seront adaptées en
fonction des évolutions du site. La présence de la DREAL sur le site est trés importante pour
vérifier et contréler que le site est conforme a 'acte administratif. La DREAL a possibilité de faire
des inspections programmées, mais également inopinées, et de proposer des suites
administratives ou pénales aux préfets et aux procureurs.

Les risques : de quoi parle-t-on ?

Sur un site industriel, notamment SEVESQO, il peut exister des dangers, tels que des incendies
pouvant générer des effets thermiques, des risques d’explosions pouvant générer des
surpressions, des projections, et enfin des effets toxiques. Pour que la notion de risque existe, il
faut une cible, et I'objectif de la DREAL est gu’ils ne se rencontrent pas. Pour les risques
technologiques, la méthodologie est un peu plus poussée puisqu’elle est arrétée sur
I'acceptation du risque.
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Il s’agira de positionner sur le diagramme ci-contre les
Probabllite phénomenes dangereux, les effets des scénarios en
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Les attentes sur un nouveau site SEVESO - IDE :

Lorsque le projet est mature, I'exploitant dépose un dossier de demande d'autorisation
environnementale dans lequel se trouve la présentation précise du projet, des plans mais aussi
une étude d'impact (risques chroniques) et une étude de danger (risque accidentel).

Sur les sites SEVESQ, il peut y avoir des garanties financiéres permettant a I'Etat de pallier en cas
de défaillance de I'exploitant a la surveillance du site, le maintien en sécurité en cas d'événement.
Sur un site relevant de la directive européenne sur les émissions industrielles, un examen plus
fin sera réalisé sur les technologies utilisées et les valeurs limites de rejet. Une évaluation des
risques sanitaires sera effectuée dans le dossier. L'étude de danger doit permettre de vérifier
l'acceptabilité du risque et réduire un maximum les risques générés par le site. Ce dossier est
instruit par les services de I'Etat pour vérifier sa complétude puis émettre un avis. La collectivité
sera aussi consultée afin d'aboutir a I'organisation d'une enquéte publique unique. La décision
du préfet sera basée sur I'instruction et il déterminera si le projet est refusé ou autorisé avec des
prescriptions techniques imposées.

Benjamin ENAULT, Directeur des impacts — EMME

4 grands piliers sont travaillés avec la DREAL dans le cadre de I'élaboration du projet :

9 La maitrise a la source

1 La maitrise de l'urbanisation avec la mise en ceuvre de PPRT. EMME n’est pas assujetti a
la mise en place de PPRT car le sujet d’urbanisation n’existe pas autour du site.

I Lorganisation des secours, avec un plan d’opération interne basé sur I'étude de danger.
Au niveau de la préfecture il existe un plan particulier d’intervention qui a pour vocation,
en fonction de la nature des risques, de mettre en place les différentes actions des
services de I'Etat pour les coordonner en cas d’incident.

1 Linformation et la concertation avec le public. Lensemble des sites en France et en
Gironde sont déclarés sur le site du gouvernement: georisques.gouv.fr, ou sont
répertoriées I'ensemble des fiches déclaratives de tous les enjeux, les risques et
'ensemble des services d’audits et de vérifications réalisés par les différents services de
I'Etat. Dans le cas ou le site EMME voit le jour, il sera assujetti aux mémes éléments de
transparence et de communication.

Zoom sur le PPRT et PPI :

Un PPRT est un Plan de Prévention des Risques Technologiques mis en ceuvre sur des enjeux
et des risques d’urbanisation en cas de risque thermique et exogéne sortant du site.
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Les zones violettes représentent I'ensemble des PPRT
existants d’autres sites industriels, et au centre en rouge
le projet EMME. Lemplacement du site n’interfere avec
aucun PPRT d’autres sites, cela implique qu’en cas
d’incident il n’y aura pas d’effet dominos.

Concernant le risque avec I'usine Yara, la carte ci-contre
montre qu’il N’y pas d’effet dominos sur le site EMME par
rapport a ces circonférences d’'impact. Les riverains du site
EMME et le projet EMME sont dans le PPl de 'usine YARA.

EMME, un site SEVESO et IED :

EMME est classé SEVESO seuil haut car I'usine manipule et stocke des produits a résidus
métalliques, le MHP (Mixed Hydroxide Precipitate). Il s’agit d’une pate composée de 50 % d’eau
et 50 % de composants métalliques qui seront convertis en sulfates de nickel et cobalt. Ces trois
produits (MHP, sulfate de Nickel et de cobalt) sont considérés comme toxiques pour
'environnement aquatique, ce qui explique la classification SEVESO seuil haut. Le site manipule
d’autres produits, raffine des métaux non ferreux, a des activités autour de la production de sel
métallique, et toutes ces activités sont dans le cadre des autorisations IED.

EMME a donc deux natures de dossiers a produire pour les services de I'état : I'étude d'impact
sur 'environnement et I’étude de danger.

Différents themes sont traités dans cette étude d’'impact sur I'environnement (faune/flore, zones
humides, santé, qualité de I'air, bruit, etc.).

Les substances dangereuses pour I’environnement aquatique :

La maitrise des risques et les différentes étapes mises en ceuvre sont des barrieres présentes
dans la conception de l'usine. Certaines seront réalisées en lien avec nos partenaires
(manutentions portuaires). Lusine, puisque le produit est considéré toxique pour I'environnement
aquatique, doit garantir I'étanchéité et limiter au maximum le risque de contact des produits avec
'eau. La dalle de l'usine est relevée, avec des projections aujourd’hui a minimum 6,20 metres
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NGF, correspondant au nivellement général de France. La dalle est également sous rétention,
c’est-a-dire qu’il y aura des bacs de rétention aux endroits ou les produits seront manipulés
(solvants, sulfates). On retrouve des bassins de rétention tampons en périphérie de I'usine
servant a récupérer les eaux de ruissellement, équipés de capteurs de détection de fuite tracant
le pH, la conductivité, la température etc. Le nombre de capteurs a été doublé par bac de
rétention.

Les produits entrants et sortants vont arriver par bateaux. La manutention portuaire sera cadrée
et réglementée avec des équipes spécialisées pour transférer les produits du bateau jusqu’au
quai ou vers les zones de stockage. Pour le transfert de produits liquides, des installations tels
que des tuyaux, des pipelines, des racks avec des éléments de sécurité et de Vvérification seront
mises en place. Un partenariat avec des opérateurs de repéchage sera mis en place en cas de
chute d’un conteneur. Bien que nous pensons qu’un tel scenario est impossible, une étude a été
réalisée pour savoir comment cela sera géré.

Les installations contenant les produits, comme les cuves de stockage, seront étanches et
fermées par une dalle de béton et contenu dans des bacs de rétention pour récupérer les
produits en cas de fuite. Le dimensionnement des bacs est cadré car ils doivent contenir a minima
la surface, le volume de la cuve la plus importante ou la somme de la moitié de I'ensemble des
cuves possibles.

Le transport des produits d’'un bateau vers le quai est réalisé par des petites grues possédant un
systeme de blocage qui 'empéche d’effectuer une rotation 360° au-dessus de la Garonne. Elle
ne fera que le chemin bateau — quai / quai — bateau.

Pour le conditionnement, les produits vont entrer par des buses dans les big bag qui seront par
la suite thermosoudés. lls sont ensuite enveloppés par une autre protection pour créer une
double enveloppe. Ces big bags seront chargés par la suite dans des conteneurs équipés de
joints sur la porte permettant de limiter I'entrée d’eau. Dans I'étude de danger on retrouve un
scénario ou le conteneur ne tombe pas et un ou il tombe. Pour un conteneur contenant 10 big
bags considéré comme non étanche (allant tout de suite au fond de I'eau), malgré la thermo-
soudure et les fermetures de type Serflex ou Colsons, un contact avec I'eau sera réalisé. Ce
contact entre I'eau et le produit est estimé a 1 kg de MHP dissout au contact de I'eau. Apres des
tests en laboratoire, la solubilité du nickel dans le MHP est de 0,17 %, et un conteneur a un volume
de 22 m3. On considére que 'eau du conteneur se renouvele toutes les heures. Cela veut dire
que pour 10 big bag, 3,27 g de sulfate de nickel sont dissous dans I’eau toutes les heures, 0,147
mg dans un volume d’eau par container pour 48H d'immersion du container. Un cabinet d’experts
en écotoxicologie a réalisé I'étude avec le logiciel TELEMAC 2D. La valeur seuil établie lors des
différentes études européennes ou nationales (PNEC — Predicted No Effect Concentration — ie
plus forte concentration de la substance sans effet pour I'environnement) est de 9,55
microgrammes par litre pour I'eau salée, et 6,10 microgrammes par litre pour I'eau douce. La
valeur obtenue par la modélisation EMME est de 0,0183 microgrammes par litre, bien en dessous
des différents seuils d’alerte sur les cours d’eau classés en bon état chimique.

Liquides inflammables et combustibles :

Sur le site EMME, nous avons des liquides inflammables et des liquides combustibles. La
distinction entre un liquide inflammable et combustible est son point d’inflammation. La partie
inflammable peut s’enflammer a température ambiante alors qu’un produit combustible a besoin
de plus de température. Un produit combustible peut alimenter un feu mais il a moins de chance
de s’enflammer seul par rapport a une étincelle dans une température ambiante.
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Sur les produits inflammables, le gasoil est le principal produit référencé comme produit
inflammable. Ce gasoil est utilisé dans des moteurs de secours et dans des générateurs. Il y a
150 litres de gasoil par moteur et il y a 5 moteurs dans le design de 'usine aujourd’hui. Dans le
process, on utilise d’autres produits qui vont contribuer a l'alimentation du feu tels que des
charbons actifs qui vont servir de filtres lors de différentes étapes du procédé. Lorsque I'on
récupere le MHP, il est traité dans différents bains d’extraction et bains de diluants qui sont
également considérés comme combustibles. Aujourd’hui, lorsque I'on regarde la localisation de
ces produits et les volumes manipulés, il n'y a pas d’effets thermiques sortant du site lors de
I'étude de danger en cas d’incendie sur un moteur ou sur la partie charbon actif.

EMME travaille sur la partie extractant et diluant en circuit fermé pour réduire la quantité
nécessaire mais aussi pour maitriser les risques au sein du procédé.

Les installations considérées a risques sont éloignées les unes des autres. Des détecteurs de
fumée, de flammes, des boutons d’alarme, détections a incendie dans le process sont prévus.
L'usine est sous détection a incendie avec extincteurs automatiques 24/24. Avant l'intervention
des services, le personnel est formé, entrainé pour gérer les premiers niveaux de surveillance.
Un systeme de tour de Vvérification de I'ensemble de ces capteurs sera mis en place.

Substances corrosives et procédures d’arrét d’urgence :

Il existe sur le site deux natures de substances corrosives, I'acide et la soude. Les stockages de
cuves présents sur la plateforme ont un contrdle de stabilité de produit, c’est-a-dire qu’a I'intérieur
des cuves se trouvent des sondes qui vérifient la stabilité du produit acide et soude. Ces cuves
sont sous rétention, et des détections de fuites sont présentes dans ces zones de rétention.
L'usine est sous rétention totale avec des canalisations a double enveloppe elles méme
équipées de capteurs intérieurs (pH, conductivités, etc.). C’est un nouvel élément dans la maitrise
de risque.

Sur le transfert d’un bateau a quai des produits liquides comme la soude, il existe un systeme
d’arrét d’'urgence, PERC et un systeme de rétention munis de détecteurs de fuites. Il a également
été étudié la détérioration d’un flexible de soude pendant le transfert du bateau vers le quai. Les
hypothéses sont basées sur un débit de déchargement de 132 m? par heure. En cas de rupture
du flexible, le mécanisme PERC bloquera automatiquement le déchargement. Le produit tombera
dans le bac de rétention, ou le capteur détectera un produit dans le bac. La détection du produit
prendra 1 minute, ce qui correspond a 3 m3 de produits rejetés. Ces bacs sont aujourd’hui
dimensionnés a 10 m3. Ce scénario démontre que les hypothéses de fuites les plus défavorables
sont contenues dans le bac de rétention.

Le risque d’emballement n’existe pas car I'usine peut s'arréter grace a des arréts automatiques,
soit partiels soit totaux sur des lignes de productions en fonctions des informations et des
capteurs. Il y a également des arréts manuels possibles grace a la salle de contréle et 'opérateur
présent afin de décider d’arréter a distance différents éléments.

Le temps participatif

- Les compétences des équipes portuaires qui n‘ont jamais perdu un contenu dans la
Garonne

- La classification SEVESO seuil haut est un gage de sécurité et contrble
- Quantifier les émissions de vapeur des cuves lors du remplissage
- Avoir l'avis de 'ARS
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- Connaitre 'effet et toxicité des produits dans I'état chimique actuel de la Garonne

- Les cheminées et évents ne sont pas apparents sur les images 3D, bien qu’ils seront bien
présents sur le site

- Larégularité des fuites d’acides en France

- Enface de l'usine, il N’y a pas d’industrie mais des habitations (photomontages)

- Lanon prise en compte du risque terroriste dans I'’étude de danger

- Le cycle de travail des dockers

- La présence d’épaves de la Seconde Guerre Mondiale a proximité du quai

- Lerisque de réduction des coUlts et de la maitrise des risques

- La réfrigération risque d'étre insuffisante (comme cela s'est produit sur la centrale du
Blayais)

Certaines réponses aux questions ont été données lors de ['atelier. D’autres réponses sont
répondues dans le cadre du compte rendu.

Sur I’étude de la chute d’un big bag

« Que se passe-t-il si un bateau de produits chimique coule en haute mer ? »

Réponse de EMME : Cela dépend des produits transportés, de leur conditionnement et de leur
tonnage.

« Les big bag, ils sont remplis de sulfates en produit sortant. Pourquoi vous ne faites pas le
test sur un conteneur qui contient 20 big bag de sulfate de nickel ? »

Réponse de EMME : Le test a été fait sur du MHP, car les produits sortants seront thermosoudés.
Pour les produits entrants, nous avons demandé aux fournisseurs de thermosouder les big bag
mais nous n’en avons pas encore la garantie. La demande a été formulée dans le cahier des
charges. Sur le site, nous serons sOrs que nos sulfates vont partir dans des big bag
thermosoudés.

« Pourquoi 10 big bags ? »

Réponse de EMME : C’est une hypothése majorante dans le calcul. Il y a plus d’eau dans le
conteneur, donc plus de dilution, donc plus de diffusions des produits. Si 'on avait rempli le
conteneur, les big bag auraient été les uns sur les autres et cela réduirait le contact entre I'eau
et les produits. Plus il y a de I'eau plus il y a du mouvement dans le conteneur et plus il y a de
dilution.

« Vous dites que le cours d’eau est en bon état chimique et donc que vos dilutions
fonctionnent, c’est bien cela ? »

Réponse de EMME : Nous ne disons pas si la Garonne est en bon état chimique. Le seuil défini
par 'INERIS (Institut national de I'environnement industriel et des risques) et le ECHA (European
Chemicals Agency - Agence européenne des produits chimiques) donnent pour une eau
marine 9,55 microgrammes et 6,10 microgrammes pour une eau douce. EMME est a 0,0183
microgrammes. Notre étude d’'impact mesure le cas ou le conteneur tombe dans 'eau au bord
du quai, avec une colonne d’eau de 10 metre instantanée et 100 % de 'eau de conteneur se
renouvele toutes les heures pendant 48h.
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« Je vois que la concentration qui pose un probléeme est a partir de 4 microgrammes par litre ?
J’ai demandé a un spécialiste de la biodiversité qui m’a dit que la dose maximale de nickel
dans I'eau a partir de laquelle il commence a y avoir un probléme est de 20 microgrammes
par litre. Nous avons fait le calcul, du conteneur de sulfate de nickel qui pollue, qui s’ouvre
dans lequel il y a 25 tonnes de sulfates, parce que in fine c’est ¢a la question. A ce moment-
la, le conteneur pollue 12,5 milliards de m® d’eau, c’est énorme. La perte d’un seul conteneur
dans la Garonne impliquerait une trés grosse pollution. Que se passe-t-il dans le cas ou ces
trois conteneurs tombent ? Ou les 2200 containers incluant les produits entrants et sortants ?
Cela va détruire toutes les moules, les huitres et toute la biodiversité de la Garonne. Vous ne
pouvez pas traiter le sujet en disant que ¢a va étre que 1kg.

Réponse de EMME : Je vous ai présenté I'ensemble de nos hypotheéses pour ce scenario.
Comme expliqué par la DREAL, les analyses de danger se font en lien avec une probabilité et on
prend en considération ces éléments. Le cas que vous décrivez avec un conteneur qui tomberait
avec ses portes ouvertes et 100% des big bags qui seraient tous déchirés et avec un produit qui
se viderait en totalité et se diluerait instantanément n’est pas une hypothese que nous avons
retenue comme crédible dans notre d’étude de danger.

« Pourquoi vous ne transportez pas dans des conteneurs citernes étanches, fermés avec des
panneaux ? Pourquoi utiliser des conteneurs ouverts, qui en effet en cas de chute n’a pas
I’étanchéité nécessaire avec les joints pour protéger toutes les marchandises ? J’ai pour ma
part travaillé sur le transport en conteneur citerne, et c’était systématiquement utilisé dans le
cas de produits dangereux et c’est étanche, dans le cas ou ¢a tombe dans la Garonne, ca
peut aussi rester un pont avec la chaleur ou autres. »

Réponse de EMME : Le produit entrant, le MHP, est une péate solide contenant des résidus
métalliques et de I'eau. Les produits que nous commercialisons, les sulfates sont ultrapures, et
sont sous forme de sels, a I'état solide également. Les études aujourd’hui sont faites autour de
produits solides en entrée et en sortie. Les conteneurs citerne ne sont pas adaptés au transport
de produits solides.

« Est-ce que I'on peut considérer que sur les calculs, la pluie, le vent, la marée, le temps
d’immersion peut étre majoré de maniere a avoir des hypothéses qui soient plus défavorables
et a ce moment-la quels seraient les impacts sur le milieu ? »

Réponse de EMME : Loutil qui a été utilisé prend tous ces éléments en compte, en éléments
défavorables en plus de ceux listés précédemment. On prend systématiquement les éléments
les plus défavorables dans une étude de danger.

« Si ca tombe dans I'eau, quelle distance et profondeur de pollution ? »

Réponse de EMME : L'important est de noter que la concentration serait bien en deca des seuils
d’alerte mais la modélisation présentée montre une dispersion sur 48h qui irait de Lormont a
Lamarque et au plus profond a 12m bord a quai

« Avons-nous un précédent d’un accident sur un port frangais ? (Perte conteneur de la grue
ou bateau) »
Réponse de EMME : Non, il n’y a jamais eu a notre connaissance de précédent.




EM

« Partenariat de repéchage d’un conteneur. Qui est ce ? Comment ? »

Réponse de EMME : Il existe plusieurs opérateurs possibles a proximité et équipés de moyens
techniques (barge et grue) et humains (plongeurs) pour agir. A ce stade nous ne pouvons les
mentionner car il est du ressort de I'Etat de les mobiliser comme d’autres acteurs dans le Plan
Particulier d’Intervention.

Sur I’étanchéité :

« Les joints de ces bassins de rétention devront étre surveillés, car en multipliant les
manutentions on multiplie le risque. Et les doubles enveloppes ? En quoi sont-elles faites ?
Quand on débranche quelque chose qui encore sous pression, c’est la ou il y a un risque de
projection sur le personnel. Egalement sur les matériaux utilisés pour faire les bassins de
rétention. »

Réponse de EMME : Oui, les cas que vous décrivez ont bien été étudiés en phase d’ingénierie
et intégrés aussi lors de I'étude de danger. La connexion et déconnexion des bateaux aux
installations de I'usine est une procédure stricte et le matériel utilisé subit des contrdles réguliers.

A date, les doubles enveloppes seront a base de polyéthyléne de caractéristiques différentes
pour étre conformes aux usages.

« Container fermé hermétiquement ou non ? Nature de I’étanchéite ? »

Réponse de EMME : Oui, les portes des containers sont jointées pour en maximiser I’étanchéité.
Pour autant, nous avons pris dans le calcul présenté comme hypothese majorante le fait que ces
joints n’étaient pas fonctionnels.

Sur les transferts :

« Compte tenu que les risques se multiplient suivant le nombre élevé de transfert de matiéres
et fluides quelle est la qualité des opérateurs en extérieur pour manipulation des
approvisionnements, également pour la réduction/ amélioration des transferts. »

Réponse de EMME : Les opérateurs sont des personnels spécialisés sous-traitants du grand port
et aguerris a ces manceuvres qu’ils operent déja toute I'année tres régulierement.

« Qui intervient en manutention portuaire docker ? Agents Emme ? pour les containers et
réactifs »

Réponse de EMME : Les opérateurs sont des personnels spécialisés sous-traitants du grand port
et aguerris a ces manceuvres qu’ils operent déja toute I'année tres régulierement.

« Ne serait-ce pas plus facile et sécuritaire de se passer des big bags et fluidifier la matiere
premiére par adjonction d'eau dans le but de transferts fluides par barge via flexibles... »
Réponse de EMME : Non, nous ne voyons pas comment cela serait techniquement faisable. Un
container est un contenant complexe a manipuler.

« Dans le cas ou il y a un incident entre I'unité industrielle et le quai de déchargement du
bateau, comment est-il pris en compte ? »

Réponse de EMME : Le systeme de déchargement de liquides a plusieurs barrieres de
sécurisation :

- les flexibles conduisant les liquides du bateau a la zone de stockage sont en double paroi

- les zones sous les flexibles de conduite permettent de collecter et traiter les liquides s'il y avait
une fuite
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-les points de connexion des flexibles au bateau sont équipés de systemes de sureté
d’étanchéité et d’alerte

Plusieurs scénarios sont étudiés dans I'étude de danger sur la phase de déchargement, par
exemple sur les flexibles de soude. On a présenté aujourd’hui un scénario de rupture de flexibles
de soude au moment du transvasement.

Concernant le déchargement de produits solides, nous avons également plusieurs barrieres de
sécurisation, que nous avons présentés en atelier du 17 avril :
-Conditionnement étanche des big bags et des containers

-Manutention portuaire par des équipes
spécialisées

-Systeme de blocage et darrét de la
longueur de la grue

-Partenariat avec des opérateurs pour
repécher un contenant (cas improbable)
Nous avons présenté I'ensemble de ces
barrieres dans l'atelier de ce jour, avec des
focus sur les différentes barrieres. Par

Les mesures de maitrise des risques : des barriéres a chaque étape

¥

S

1. Manutention
portuaire par des
équipes
spécialisées

. Systéme de
blocage et d'arrét
de la longueur de
la grue

O,

A

exemple, la slide ci-contre fait le focus sur la
grue et le systeme de blocage.

« Quelles sont les compétences spécifiques des équipes de manutention portuaire ? »
Réponse de EMME : Les opérateurs sont des personnels spécialisés sous-traitants. Ce sont des
professionnels aguerris a ces manceuvres qu’ils operent déja toute I'année. En effet, chaque
année, 850 navires utilisent le chenal de navigation, jusqu’a 1 250 navires certaines années. Plus
de 60 % de produits sensibles descendent ou montent 'estuaire.

Il'y a notamment :
-les pilotes : ils montent a bord soit a la Bouée BXA, soit au Verdon-sur-Mer. Le navire est suivi
par la capitainerie pendant sa montée ou descente de I'estuaire.
-les lamaneurs : chargé d’assister les navires a l'arrivée /départ d’'un port, en assurant leur
amarrage et désamarrage et assistant la bonne conduite des manceuvres. Leur réle est de :
1. Amarrer les navires pour le maintenir le navire
2. Désamarrer et assurer que la manceuvre se fasse en sécurité
3. Assister les mouvements du navire, en coordination avec le pilote maritime
Ceci, quelle que soit I'heure et la météo.
-les dockers assurent le déchargement/chargement une fois le navire amarré. Leur rbéle est :
1. Charger et décharger les navires avec des grues portuaires et chariots élévateurs. Ils sont
formés a la conduite
2. Stocker les conteneurs sur la zone de stockage
Ceci en appliquant les regles de sécurité définies.

Lactivité portuaire a été présenté lors de l'atelier du 15 avril par le Grand Port Maritime de
Bordeaux.
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La photographie de droite illustre une grue située sur le terminal de Bassens et fonctionnant a
I'électricité. Les dockers emmeneront ensuite le conteneur sur le site de l'usine.

Sur la toxicité des produits :

« Pouvez-vous nous dire ce qu’il se passe si de la soude ou de I'acide sulfurique entre en
contact avec de I'eau rentré dans les bacs de rétention suite a une forte pluie par exemple
?>»

Réponse de EMME : Les cuves sont fermées. S’il y a une fuite de soude ou d’acide, elle sera
détectée par des capteurs d’alertes. Les bacs de rétention et le systéme de gestion d’eau de
pluie sont distincts

Lors d'un évenement pluvieux, les bacs de rétention se vide immédiatement et automatiquement
a l'aide d’une pompe puisard sur une détection de niveau haut. Leau ne reste donc pas dans le
bac de rétention.

Des analyseurs de PH, conductivité et température sont présents dans les puisards des
stockages de la soude et de I'acide sulfurique pour détecter immédiatement la présence d’une
contamination. Si détection, le flux en sortie du puisard sera dirigé automatiquement vers le
bassin de rétention tertiaire.

Pour rappel, I'eau de pluie apres analyse est principalement réinjectée dans le procédé.

« Quels seront les rejets (contenus de poussiére) et les seuils réglementaires ? »

Réponse de EMME : Ces éléments ont été présentés lors de I'atelier du 2 avril. Les concentrations
moyenne annuelles en poussieres PM10 sont de 0,21ug/m3 (le seuil donné par le ministere de
environnement est de 30 ug/m3) et la concentration maximale journaliere est de 1,52ug/m3 (e
seuil donné par le ministére de I'environnement est 50ug/m3)

Etant donné la granularité des produits, il N’y a pas de particules fines PM2,5 identifiées a date
sur le site.

« On parle de la soude, il n’y a aucun risque avec I’'acide sulfurique ? 85 000 t sur le site ? »
Réponse de EMME : 85 000 t correspondent a I'ensemble du produit sur une année. Ce n’est
pas le stock sur le site a un instant t. Pour autant, c’est bien I'ensemble de nos produits et réactifs
qui est pris en compte dans I'étude de danger sous la forme de différents scenarii. Nous
présentons le 17 avril un scenario avec la soude car c'est la soude qui nous soumet a demande
d’autorisation IED. L'examen des services de I'état sera holistique sur 'ensemble des scenarii et
produits.
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« Le taux de sulfate de nickel dans la Garonne aujourd’hui ? »
Réponse de EMME : Le nickel est présent a 0,002 mg/ | dans la Garonne en procédure.

Sur la gestion des risques :

« Pourquoi est-ce qu’il n’y aura pas de PPRT, alors que c’est un site classé a proximité
d’habitations ? »

Réponse la DREAL : Les PPRT ne se font plus pour les nouveaux sites industriels. Il s’agit d’un
outil utilisé par le passé lorsqu’il y avait des problemes de rapprochement d’urbanisation par
rapport a des sites industriels existants. Aujourd’hui, on ne va pas accepter des nouveaux projets
qui impactent des tiers par des risques inacceptables. Si les zones d'effets du futur site
n'impactent pas les habitations, il n'y a pas de risque. Nous garderons en mémoire que ces zones
d’effets sortent des limites de propriété pour ne pas a terme implanter de nouvelles zones
urbanisées dans ces zones a risques. Concernant le sujet de I’'extension, dans le cas ou le site
évolue, EMME devra repasser par une procédure et démontrer de nouveau que le risque est
acceptable.

Réponse EMME : Concernant le sujet de I'extension, aujourd’hui on dépose une demande
d’autorisation d’exploiter sur un projet et sur un périmetre défini et dimension. Il n'y a pas
d’extension physique possible sur ce site.

« Quelle caserne de pompiers va intervenir en cas d’incendie ? Dans quel délai ? En cas
d’inondation que va-t-il se passer ? »

Réponse de EMME : Une rencontre avec le SDIS a été réalisée sur sollicitation de la DREAL le 18
mars. Le projet leur a été présenté, ainsi que les systéemes de protection incendie extérieur sur
lesquels ils viendront se brancher. C’est le SDIS qui déterminera la caserne qui interviendra en
cas d’incident, pas nous. Dans le cadre du PPI, l'intervention se fera en concertation avec
I'exploitant, le SDIS et le préfet.

« En quoi la maitrise des risques a la source est opérée sur le projet EMME ? »

Réponse de EMME : Il s’agit de 'ensemble des Mesures de Maitrise des Risques présentées aux
services de I'Etat dans le document d’étude de danger et qui seront traduites dans les Plan
d’Opération Internes.

« Quels risques environnementaux d’extraction des minerais ? Quid des risques géopolitiques
sur I'approvisionnement ? »

Réponse de EMME : Nous diversifions nos fournisseurs pour éviter d’étre dépendants des
risques géopolitiques sur notre approvisionnement. Nous avons par exemple des discussions
avec des fournisseurs au Brésil, en Indonésie, également avec la start-up Genomines et des
fournisseurs de produits issus du recyclage.

Nous nous sommes engagés a nous fournir qu'aupres de partenaires démontrant une
certification sociale et environnementale. Nous avons présenté la norme IRMA qui le référentiel
qui définit et exige un audit des mines par un tiers indépendant.

« Est-ce que Parempuyre ou Saint-Louis est dans le PPI de la Centrale de Blaye ? Si non, I'Etat
garantit qu’en cas d’accident majeur a Blaye, les habitants de ces communes n’ont rien a
craindre ? »

Réponse de EMME : Quelle est la question en lien avec le projet ?
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« Combien de temps I’'usine peut agir en cas d’accident ? L’'usine tourne-t-elle les week-ends
également ? »

Réponse de EMME : Le procédé peut étre arrété a tout moment. Il N’y a pas de risque
d’emballement. Lusine fonctionne les week-ends également.

« Le risque sur les joints de canalisation. Quelles entreprises pour audit et maintenance ? »
Réponse de EMME :

Tous les assemblages boulonnés (joints de canalisation) seront réalisés a I'aide d’une procédure
écrite par des spécialistes qui utiliseront des guides internationaux.

Dans ces procédures, le type de boulonnerie, la matiere du joint et le couple de serrage
(utilisation de clés dynamométrique) sont indiqués, les différents contrbles a réaliser sont
également listés et doivent faire I'objet d’une validation écrite.

Les entreprises qui réaliseront ces interventions seront choisis par EMME sur des criteres
sécurité, qualité et performance. Les audits seront réalisés par EMME ou sous la responsabilité
de EMME.

« Le mur coupe-feu ne va pas arréter les fumées toxiques ? »

Réponse de EMME :

Un mur coupe-feu permet de stopper la propagation d’'un incendie donc de limiter les
conséguences de celui-ci (moins de fumées toxiques par exemple)

« Quel est le dimensionnement du bac rétention des eaux pluviales ? »

Réponse de EMME :

Les bacs de rétention des eaux pluviales sont dimensionnés a 500m3/ha (dimensionnement
réglementaire).

« Ou se situe le bac de rétention en cas de fuites lors du déchargement de produits
liquides ? »

Réponse de EMME :

Le bac de rétention se situe au niveau du passage des canalisations et flexibles de
déchargement pour récupération et détection immédiate d’une contamination

« Risques de nuisances sonores, quel sont les nombres de décibels prévisibles pour ce type
de raffinerie ? »

Réponse de EMME :

L'état initial montre :

Bruit résiduel dB(A)
Etat initial

LIM 2 44 48,5

ZER1 48,5 48,5

LIM 1 41,5 39,5

En limite usine, moins de 70 dB le jour et moins de 60 dB la nuit. De plus le niveau d’émergence
par rapport aux habitations les plus proches ne pourra pas dépasser 3dB.
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« Qu’en est-il de I'effet cocktail ? »

Réponse de EMME :

Des études de danger sont réalisées et seront présentées a I'administration

Dans ces études, les mélanges incompatibles sont listés et étudiés comme pour I'acide sulfurique
et la soude qui ne doivent en aucun cas étre mis directement en contact.

Des mesures de maitrise des risques sont étudiées pour supprimer ce risque.

« Compte tenu des stockages a l'air libre, et particulier dans des cuvettes et/ou espaces
pourvus de rigoles ou fosses périphériques de confinement en cas de fuites : quel(s) moyen(s)
pour distinguer d'éventuelles fuites par rapport aux précipitations atmosphériques qui sont
censées en final alimenter le processus de fabrication  quel type de station(s) d'épuration
dédiée(s),

Quelle détection pour faire | distinction des ruissellements a traiter et a stocker ? »

Réponse de EMME :

Toutes les eaux (hors rétention du procédé) sont stockées dans les bassins d’eaux pluviales. Ces
eaux sont systématiquement analysées, en priorité réintégrées dans le procédé et I'excédent
rejeté a débit limité dans I'environnement.

Des analyseurs (pH, conductivité) sont présents sur le systeme de récupération des eaux de pluie
et détecteront immédiatement un événement.

Si un pH ou une conductivité non conforme est détecté, les eaux de ruissellement seront dirigées
automatiquement vers le bassin de rétention tertiaire.

Les eaux du bassin de rétention tertiaire seront soit réutilisés dans le procédé ou soit dirigées
vers I'unité de traitement des eaux de I'usine avant réutilisation dans le process.

« Compte tenu que Bordeaux et une ville historiquement trés chaude I'été, (sans compter
I'évolution du climat) car a l'intérieur des terres (une différence de 5°c est courante en été par
rapport au bord de mer), I'étiage de la Garonne peut étre important d'autre part, I'efficacité
des tours de réfrigération baissera certainement, ce qui risque d'impliquer un captage d'eau
plus important dans la Garonne, et des rejets plus chauds s’il y en a... »

Réponse de EMME :

La tour de refroidissement est dimensionnée pour assurer une performance continue
indépendante des conditions climatiques.

Lobjectif est d’utiliser I'eau de la station de Blanquefort qui devrait étre rejetée vers la Garonne.
Le pompage de I'eau de la Garonne est une option de secours en cas d’indisponibilité de la
station de Blanquefort.

La température de rejet est définie par I'administration, cette température est respectée par des
moyens techniques adaptés.

Pour les cas extrémes les solutions suivantes sont a I'’étude : recyclage, stockage tampon.

« Quelle possibilité il y a-t-il de baisser la production voire de la stopper pour rester en
sécurité et sous quels délais et au-dela de quels parametres et valeurs retenues ? (Ne pas
oublier que pour les marins Bordeaux était selon eux le premier port de la cote dAfrique... !) »
Réponse de EMME :
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Pour des raisons de sécurité, la production de 'usine peut étre arrétée a tout moment, totalement
ou partiellement :

p Automatiquement sur détection d'un seuil d'alarme
p Manuellement sur le terrain par un opérateur procédé, sur détection d'une anomalie

Les parameétres et valeurs retenues seront définis dans les analyses de risques.

« MHP en bag : sous quelle forme ? en container fermes ? sur deux plans ? ou quatre plans ?
(Plus dangereux compte tenu de la prise au vent) »
Réponse de EMME :

La zone de stockage est hors zone inondation du PPRI (y compris avec scenario tempéte 99 +
surcote de 120 cm au Verdons)

Le MHP est solide et est stocké dans des big-bags. Ces big-bags sont stockés dans des
containers fermés et scellés par thermosoudage. La hauteur maximale d’empilage sera de 4
containeurs. Ce mode opératoire est validé sur de nombreux ports. Cette opération est réalisée
par des spécialistes de la manutention portuaire.

« Sulfates il est indiqué dans les documents : stockage suivant les meilleures pratiques en
vigueur = lesquelles ? »
Réponse de EMME :

Les Sulfates de Nickel et de Cobalt sont stockés dans des big-bags homologués et étanches
grace a une fermeture thermosoudée.

« Il est indiqué dans les documents : pas de risque significatif ??? dons le processus ??? ou le
stockage ??? y en a-t-il un potentiellement faible et entre que/s produits ? »

Réponse de EMME :

Des études de danger sont réalisées pour tous les produits et des mesures de maitrise des
risques sont définis pour éliminer le risque.

Aujourd’hui, aucun risque industriel externe a I'usine n’est recensé

« Ou se situent les fuites potentielles en externe /interne et quel sont les dispositifs de
captage/récupération / stockage / traitements envisages ?? »
Réponse de EMME :
L'usine est équipée de 3 niveaux de rétention :
p Des cuves instrumentées
p Des bacs de rétention avec des pompes puisard connectées a des cuves de
récupération
p Un systeme de récupération des eaux de ruissellement analysées avec bassins de
récupération pluviale ou tertaire (ce systeme couvre toute la surface de I'usine)
Les traitements sont le recyclage interne dans le procédé.

« Quels sont les produits sous rétention particuliere et les endroits envisagés ? »
Réponse de EMME :
Tous les produits présents dans I'usine sont sous rétention (cuve, bac de rétention ou systeme
de récupération des eaux de ruissellement)
p Les cuves de soude et d’acide sulfurique sont chacune sous rétention particuliere.
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p Chaque zone de procédé est ensuite pour chacune sous rétention particuliere.

p Les zones hors procédé sont toutes étanchées et les eaux de ruisselement sont
récupérés dans les bassins d’eau pluviale, ces bassins étant eux-mémes couplés a des
bassins de rétention tertiaire.

« Est-il envisagé des dispositifs périphériques de rétention et sur quels endroits ? »
Réponse de EMME :
L'usine est équipée de 3 niveaux de rétention :
p Des cuves instrumentées
p Des bacs de rétention avec des pompes puisard connectées a des cuves de
récupération
p Un systeme de récupération des eaux de ruissellement analysées avec bassins de
récupération pluviale ou tertiaire (ce systéme couvre toute la surface de I'usine)

Tous les produits présents dans I'usine sont sous rétention (cuve, bac de rétention ou systeme
de récupération des eaux de ruissellement)

Sur le procédé :

« Le procédé est-il en continu, fractionnable ? toujours au maxi ou modulable notamment par
rapport a un dégagement de chaleur ? au refroidissement dégradé... »

Réponse de EMME :

Le procédé de I'usine nécessite le fonctionnement en continu de toutes les unités de 'usine.
Le débit de l'usine peut varier en fonction des parametres du procédé

Des instruments de mesure (exemple : sonde température, sonde de pH ..) présents sur de
nombreux circuits permettent de contréler automatiquement le procédé et d’éviter des variations
brusques de celui-ci.

« Le processus est-il poursuivi jours et nuit ? alimenté en continu ou arrété entre deux cuvées
pour nettoyage-rincage ? et a quelle fréequence ? »

Réponse de EMME :

Le procédé en continu 24h/24 et 7j/7

Le procédé est alimenté en continu — des cuves tampons sont présentes sur le circuit du procédé
pour permettre ce fonctionnement en continu.

Les arréts d’unité seront réalisés pour nettoyage des équipements (cuves) 1a 2 fois par an

« Quels sont les matériaux utilisés en interne pour les contenants dans les processus,
canalisations et stockage temporaires... »

Réponse de EMME :

Les matériaux utilisés pour les cuves ou les canalisations sont fonctions du produit stocké ou
transporté. Ces matériaux peuvent étre métalliques et de différentes compositions (Inox, Duplex
...), des plastiques spéciaux (PTFE, Téflon ...). Le choix de ces matériaux suit des standards de
construction internationaux.

17



EM
W=

« Il est indiqué des canalisations doubles enveloppes : pour quels fluides et en quelles
matiéres ? »

Réponse de EMME :

Les canalisations double enveloppe sont utilisés pour la soude et I'acide sulfurique

Les matieres étudiées sont une double enveloppe métallique ou PTFE

« Il est indiqué dans les documents fournis qu'il n'y a pas de contact direct avec I'eau de
process et le nickel cobalt...comment est-ce possible avec I'eau de lavage et rincage en
contact avec fer et hydroxyde de sodium ? et comment celle-ci est traitée ? (Ou réintroduite
dans le processus ?) »

Réponse de EMME :

Il'y a 2 circuits différents :

Leau de process en contact avec le nickel et le cobalt est en circuit fermé.

Le flux d’eau sortant qui est traité a I'unité de traitement des eaux (UTE) n’est pas issu des étapes
de transformation du Nickel et Cobalt mais d’étapes du procédé en lien avec I'élimination du fer
et la production de sulfate de sodium. Il ne contient pas de Nickel ni de Cobalt.

Sur les nuisances :

« Quel est le bruit prévu pendant le chantier ? Combien de décibels au-dessus du niveau
actuel en limite d’emprise ? »

Réponse de EMME :

Tous les équipements de construction utilisés pour les travaux du projet seront conformes a la
réglementation relative a la prévention des risques dus au bruit.

Les travaux seront réalisés en période jour
Le niveau des émissions sonores des machines et engins sera limité a 85 dB(A) a 1 metre
Le niveau résiduel d’un engin de chantier a 75 m serait de 47,5 dB.

L'émergence ne devrait pas dépasser 3 dB (limite jour) au niveau des premieres habitation.

« Quel est I'impact financier sur le prix de I'immobilier ? »

Réponse de EMME :

Plusieurs études (source : Les risques industriels et le prix des logements, INSEE, C. Grislain-
Letrémy, Arthur Katossky) indiquent que le lien entre le prix de 'immobilier et la proximité d’'un
site industriel n'est pas démontré. D’autres criteres, notamment la densité de I'habitat, la qualité
de I'environnement, la proximité de zones commerciales et de service public du quotidien
(écoles, créches, activités) sont des paramétres que les acheteurs prennent aussi en compte
dans leur choix d’achat immobilier et déterminent la valeur estimée d’un bien immobilier.

« Quelle indemnisation pour la dévalorisation des biens immobiliers ? Quelle zone autour de
l'usine ? »
Réponse de EMME :
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Plusieurs études (source : Les risques industriels et le prix des logements, INSEE, C. Grislain-
Letrémy, Arthur Katossky) indiquent que le lien entre le prix de I'immobilier et la proximité d’'un
site industriel n’est pas démontré. D’autres criteres, notamment la densité de I'habitat, la qualité
de I'environnement, la proximité de zones commerciales et de service public du quotidien
(écoles, créches, activités) sont des parameétres que les acheteurs prennent aussi en compte
dans leur choix d’achat immobilier et déterminent la valeur estimée d’un bien immobilier.

Sur la fiabilité des systemes de sécurité :

« Quelle est la fiabilité des capteurs et le niveau de maintenance des capteurs ? »

Réponse de EMME : Les capteurs sont considérés comme de Mesures de Maitrise des Risques,
avec un plan de maintenance et de suivi informatique via une base de données GMAO (Gestion
de Maintenance Assistée par Ordinateur) qui permet de ne jamais oublier une maintenance
préventive sur ce type de capteur. En fonction du capteur, le type de maintenance a réaliser sera
défini. Un capteur de pH est contrélé 2 fois par semaine, avec un étalonnage qui est effectué par
une équipe de maintenance.

« S’il n’y a plus d’informatique, est ce que vous avez un moyen de faire ces vérifications ? Car
il y a beaucoup de coupures sur Blanquefort et Parempuyre. »

Réponse de EMME : C’est un systeme en réseau filaire, rien ne fonctionne via internet sur un
équipement MMR avec un tel niveau de sécurité.

« Quels seront les dispositifs de sécurité du site (camera, clétures, etc.) ? »
Réponse de EMME : Le site sera entierement cléturé et des caméras seront présentes. Pour des
raisons de sureté (site SEVESO Seuil Haut), il n’est pas possible de donner plus d’informations)

L'acces au site ne pourra se faire qu’avec une autorisation contrélée et suivant des conditions de
sécurité tres strictes.

« 5 groupes électrogenes permet de fonctionner en autonomie combien de temps ? »
Réponse de EMME :

Les groupes électrogenes n’ont pas vocation a opérer 'usine mais a la maintenir en sécurité
totale plusieurs heures (24h heures au minimum)

« Y aura-t-il un arrét récurrent de la chaine de production afin de bien vérifier I’état des bacs
de rétention et des canalisations ? »

Réponse de EMME :

Une maintenance préventive (type inspection) sera réalisée sur tous les équipements a des
fréquences déterminées.

Pour les bacs de rétention, cette inspection peut étre réalisée en fonctionnement.
Pour les canalisations, ces inspections (mesures d’épaisseur, vérification supportage ...) seront
réalisées a I'arrét

« Surveillance de la production : continue ? de jour ? de nuit ? dans une salle de contréle ?
par operateurs ? combien ? a quel rythme ? »
Réponse de EMME :
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La surveillance de la production est continue 24h/24 et 7j/7

Cette surveillance est réalisée en continue de plusieurs facons :
p Humaine sur le terrain
p Humaine dans une salle de contrble via des capteurs de suivi du procédé
p Automatique via de nombreux capteurs de suivi du procédé paramétrés

L'usine opere en continu 7/7 H24.
Pour assurer une opération permanente et respecter le code du travail et temps de repos il y
aura 5 équipes. Ainsi sur 24h, 3 équipes travaillent et 2 sont en repos.

« Il y aura-t-il un PC sécurité séparé avec quels moyens (de détection, interventions) »
Réponse de EMME :

Une salle de contréle centralise la surveillance du procédé en continue. Les alarmes incendie
sont également transmises a ce point de contrdle.

Une surveillance sécurité du site sera également mise en place. Pour des raisons de sureté (site
SEVESO Seuil Haut), il n’est pas possible de donner plus d’informations)

Sur la maintenance :

Quelles entreprises principales prévues ? en interne aussi ? localement ?

Réponse de EMME :

La maintenance de I'usine sera réalisée par le personnel EMME

Des entreprises de la région ou internationales pourront également intervenir sur des opérations
spécifiques.

Il sera demandé a nos collaborateurs un haut niveau de compétence en sécurité et qualité ainsi
qu’un excellent niveau de performance (co(t, délai, disponibilité)

Quelles sociétés de certification retenues ? en production/maintenance ? »
Réponse de EMME :

Il sera demandé a nos collaborateurs un haut niveau de compétence en sécurité et qualité ainsi
gu’un excellent niveau de performance (codt, délai, disponibilité)

Sur les bacs de rétention :

« Une question pour I'équipe EMME, est ce que vous avez prévu une hypothese d’un bas
découture, comme c’est arrivé chez DPA a Ambés en 2007 ? Un bas de cuve de stockage de
péetrole brut qui s’est découturé, la soudure circulaire inférieure et une verticale, donc un bas
qui s’est ouvert et une vague de pétrole brut qui a passé les bacs de rétention et s’est retrouvé
dans la Garonne, avec une nappe de 14 km de long sur plusieurs dizaines de metres de large.
»

Réponse de EMME : Nous avons discuté de ce sujet (rupture ZIP d’une cuve) avec la DREAL le
18 mars dernier et nous allons traiter ce sujet dans I'étude de danger pour les cuves de stockage
d’acide et de soude présentes sur le quai.

« Quels risques sur les structures des bacs de rétention liés aux retraits gonflement des
argiles ? »
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Réponse de EMME : Toutes les opérations de génie-civil contrélées permettent d’assurer une
stabilité des structures des bacs de rétention, cf présentation du 17 avril.

« Comment le bac de rétention est-il concu ? Est-ce qu'il y aura un radier ou un équipement
?>»

Réponse de EMME :

Un bac de rétention est une cuvette étanche équipée d’une pompe puisard situé en point bas
pour réceptionner tous les écoulements. Le démarrage de la pompe puisard se fait
automatiquement sur un niveau haut. La décharge est connectée vers une cuve du procédé.

« Quels sont les matériaux utilisés par la structure méme de l'usine ex : bac de rétention ? »
Réponse de EMME :

Les matériaux choisis pour les bacs de rétention sont fonction des produits présents dans la zone
et de I'exigence d’étanchéité de la zone

Sur les inspections réalisées par la DREAL :

« Quelle est la récurrence des visites de contréle, sans compter les contréles inopinés ? »
Réponse de la DREAL : Nous avons un programme de contréle annuel qui est défini avec une
fréquence d’inspection sur les sites. Les sites SEVESO étant considérés comme prioritaires, le
ministere de I'environnement définit une visite minimum par an. En moyenne nous venons en
Gironde 2 a 3 fois par an sur un site SEVESO seuil haut. On aborde a la fois les risques chroniques
et les risques accidentels. On essaye de faire des inspections ciblées sur ces thématiques. Tous
les capteurs doivent encore fonctionner et c’est cela que I'on verra lors de I'inspection. C'est une
exigence que I'on demande dans I'étude de danger. Lexploitant doit étudier la perte d’utilité de
son site et proposer par exemple des groupes électrogénes ou des onduleurs pour protéger ses
installations et tenir sur un temps qui est acceptable.

« Quel est le nombre d’inspecteurs pour I'ensemble des sites SEVESO ou IED en Gironde,
quel est le nombre de mise en demeure, de sanction ou de poursuites en 2024. »

Réponse de la DREAL : Au niveau de I'unité départementale de la Gironde, il y a 500 installations
soumises a autorisation, avec une trentaine de sites SEVESO et une cinquantaine de site IED. |l
y a 6 inspecteurs qui gerent les sites SEVESO. En 2024, 350 inspections ont eu lieu, et dans 20
a 25 % des cas, on a proposé des mises en demeure au préfet pour faire corriger les situations,
ce qui est beaucoup car nous sommes tres rigoureux. La mise en demeure est un rappel a la loi,
il ne s’agit pas encore d'une sanction administrative. Dans une quinzaine de cas, des
consignations ont été proposés, ou des amendes a I'encontre de sites industriels illégaux. Les
statistiques exactes seront transmises. Les rapports d’inspection sont mis en ligne sur le site
géorisque. Une fois que l'inspecteur a réalisé son rapport, il est disponible dans les 15 jours sur
le site géorisque.

Compléments DREAL apportés post atelier :

Des données complémentaires au niveau régionale sont disponibles ici : https://www.nouvelle-
aquitaine.developpement-durable.gouv.fr/l-environnement-industriel-et-la-prevention-des-
a14952 .html
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Un bilan est réalisé chaque année, en voici les principaux résultats

Sur Il'artificialisation des terres :

« Le dossier mentionne « 73% de I'aire d’étude rapprochée sont considérées comme déja
artificialisés », or le PLU indique une zone a urbaniser. Pouvez-vous nous éclairer ce point ? »
Réponse de EMME : Il s’agit de surfaces considérées comme artificialisées a titre d’habitats pour
la biodioversité. Cette assertion se fonde sur les constats des écologues qui ont relevé dans
’'analyse de I'état initial du site que la flore des terres agricoles céréalieres qui représentent 73%
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